
经典APMT系列铣削刀具

成都成林数控刀具股份有限公司



AP16系列

最大切深：14mm

特点与优势

经典APMT系列铣削刀具

具备超大前角波型刃口，切削轻快

HYPER-COAT超级涂层，刀片寿命稳定

可用于台阶加工、沟槽加工以及坡走铣加工

多种接口，适应各种工况

AP11系列

最大切深：9mm
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台阶铣 沟槽铣 型腔铣 平面铣 坡走铣

FAP300系列面铣刀

Face Milling Cutters

铣削刀具 Milling Tools

型号 Type

FAP300R400616

FAP300R500722

FAP300R630822

FAP300R800927

FAP300R1001132

apmax

尺寸(mm) Dimension

dc dm B H Z

40 16 8.4 40 6 APMT1135..

APMT1135..

APMT1135..

APMT1135..

APMT1135..

0.29

0.38

0.55

1.14

1.68

+

+

+

+

+

50 22 10.4 40 7

63 22 10.4 40 8

80 27 12.4 50 9

100 32 14.4 50 11

库存
Stock

齿数
Teeth

刀片
Inserts 内冷状态

Cooling
重量
(kg)

常备库存
Unallocated stock

可备库存
Available stock

订单生产
Order production

9

9

9

9

9

螺钉 Screw 扳手 Wrench

APMT1135.. SIC025065A WT07

刀片Inserts

扳手需单独订购
Wrench should be ordered seperately.   
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型号 Type

EAP300R100112A100

EAP300R120112A100

EAP300R160216A85

EAP300R160216A120

EAP300R160216A160

EAP300R170216A150

EAP300R180216A85

EAP300R200220A120

EAP300R200220A150

EAP300R200220A200

EAP300R200320A100

EAP300R210220A150

apmax

尺寸(mm) Dimension

dc dm Lc L Z

10

12

16

16

16

17

12

12

16

16

16

16

1

1

2

2

2

2

APMT1135..

APMT1135..

APMT1135..

APMT1135..

APMT1135..

APMT1135..

APMT1135..

APMT1135..

APMT1135..

APMT1135..

APMT1135..

APMT1135..

APMT1135..

23

30

25

30

30

30

100

100

85

120

160

150

库存
Stock

齿数
Teeth

刀片
Inserts 内冷状态

Cooling
重量
(kg)

台阶铣 沟槽铣 型腔铣 平面铣 坡走铣

EAP300系列立铣刀

End Milling Cutters

常备库存
Unallocated stock

可备库存
Available stock

订单生产
Order production

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

扳手需单独订购
Wrench should be ordered seperately.   

18 16 225 85

35

35

35

30

35

120

150

200

100

150

20

20

20

20

21

20

20

20

20

20

2

2

2

3

2

EAP300R220320A100 22 320 30 1009

铣削刀具 Milling Tools

螺钉 Screw 扳手 Wrench

APMT1135.. SIC025065A FT07

刀片Inserts

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

0.07

0.07

0.11

0.16

0.22

0.21

0.12

0.34

0.32

0.43

0.21

0.32

0.21
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型号 Type apmax

尺寸(mm) Dimension

dc dm Lc L Z

库存
Stock

齿数
Teeth

刀片
Inserts 内冷状态

Cooling
重量
(kg)

台阶铣 沟槽铣 型腔铣 平面铣 坡走铣

EAP300系列立铣刀

End Milling Cutters

常备库存
Unallocated stock

可备库存
Available stock

订单生产
Order production

扳手需单独订购
Wrench should be ordered seperately.   

EAP300R250325A170 25 25 370 170

EAP300R280425A115 28 25 35 115 4

4

9

9

9EAP300R300432A125 30 32 45 125

EAP300R320332A190 9032 329 190 3

9EAP300R320532A125 32 32 45 125 5

EAP300R400632A125 9 40 32 45 125 6

EAP300R400332A190 40 332 90 1909

铣削刀具 Milling Tools

EAP300R250425A115 25 35 115 4259 APMT1135..

APMT1135..

APMT1135..

APMT1135..

APMT1135..

APMT1135..

APMT1135..

APMT1135..

+

+

+

+

+

+

+

+

螺钉 Screw 扳手 Wrench

APMT1135.. SIC025065A FT07

刀片Inserts

0.38

0.57

0.39

0.66

1.05

0.68

0.74

1.13
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刀片槽型及材质
Description of Inserts

铣削刀具 Milling Tools

0.8 6.23 3.48

推荐应用
Main application

扩展应用
Extended application

常备库存
Unallocated stock

可备库存
Available stock

APMT1135PDER
P

U
2

2
0

非合金钢0-0.45%C

低合金钢

高合金钢

耐蚀钢

铁素体

奥氏体

双相

马氏体

灰铸铁

球磨铸铁

可锻/淬火铸铁

锻造铝合金

铸造铝合金

铜及铜合金

非金属

工件材料
Work piece material

热处理类型/合金类型

Type of treatment/Alloy

硬度
Hardness

(HB)

涂层
Grades

切削参数 Cutting Data

Vc (m/min)
Fz（mm/z）

-UL -UM

钢

150-250

PU220

80-180

80-160

80-180

80-180

90-180

80-160

80-140

80-140

140-300

100-220

120-280

250-300

200

200

不锈钢

200

PU220
180

230-260

330

铸铁

180

PU220160

130

有色金属

100

130

90

100

-NL

耐热合金

200

280

250

 Rm440*

铁基 Fe-

镍或钴 Ni-/Co-

镍或钴 Ni-/Co-

镍或钴 Ni-/Co-

钛 Ti-

0.08-0.14

0.08-0.14

0.08-0.14

0.08-0.14

0.08-0.14

0.08-0.14

0.08-0.14

0.08-0.14

0.1-0.2

0.1-0.2

0.1-0.2

推荐切削参数
Recommended Cutting Data
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型号 Type

FAP400R400416

FAP400R500522

FAP400R630622

FAP400R800727

FAP400R1000832

FAP400R1250940

FAP400R1601040

apmax

尺寸(mm) Dimension

dc dm B H Z

40 16 8.4 40 4 APMT1604..

APMT1604..

APMT1604..

APMT1604..

APMT1604..

APMT1604..

APMT1604..

+

+

+

+

+

+

+

50 22 10.4 40 5

63 22 10.4 40 6

80 27 12.4 50 7

100 32 14.4 50 8

125 40 16.4 63 9

160 40 16.4 63 10

库存
Stock

齿数
Teeth

刀片
Inserts 内冷状态

Cooling
重量
(kg)

台阶铣 沟槽铣 型腔铣 平面铣 坡走铣

FAP400系列面铣刀

Face Milling Cutters

常备库存
Unallocated stock

可备库存
Available stock

订单生产
Order production

14

14

14

14

14

14

14

螺钉 Screw 扳手 Wrench

APMT1604.. SIC040084A WT15

刀片Inserts

扳手需单独订购
Wrench should be ordered seperately.   

铣削刀具 Milling Tools

0.21

0.33

0.78

1.09

1.59

2.91

8.92

dc

H

B

90°

a
p
m

a
x

dm
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型号 Type apmax

尺寸(mm) Dimension

dc dm Lc L Z

库存
Stock

齿数
Teeth

刀片
Inserts 内冷状态

Cooling
重量
(kg)

常备库存
Unallocated stock

可备库存
Available stock

订单生产
Order production

扳手需单独订购
Wrench should be ordered seperately.   

台阶铣 沟槽铣 型腔铣 平面铣 坡走铣

EAP400系列立铣刀

End Milling Cutters

EAP400R250225A115

EAP400R250225A150

EAP400R250225A220

EAP400R250225A300

25

25

25

25

25

25

25

25

35

40

40

40

115

150

220

300

2

2

2

2

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

EAP400R320332A125

EAP400R320232A150

EAP400R320332A250

EAP400R320332A300

EAP400R350332A200

EAP400R350332A250

EAP400R350332A300

32

32

32

32

35

35

35

32

32

32

32

32

32

32

45

45

45

45

45

45

45

125

150

250

300

200

250

300

3

2

3

3

3

3

3

EAP400R400432A125 40 32 45 125 4

APMT1604..

APMT1604..

APMT1604..

APMT1604..

APMT1604..

APMT1604..

APMT1604..

APMT1604..

APMT1604..

APMT1604..

APMT1604..

APMT1604..

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

+

铣削刀具 Milling Tools

螺钉 Screw 扳手 Wrench

APMT1604.. SIC040084A FT15

刀片Inserts

0.36

0.36

0.49

0.74

0.66

0.68

0.66

1.40

0.73

1.12

1.41

0.73

L

Lc

d
c

90°

apmax

d
m
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刀片槽型及材质
Description of Inserts

铣削刀具 Milling Tools

0.6 9.27 5.18 4.4

推荐应用
Main application

扩展应用
Extended application

常备库存
Unallocated stock

可备库存
Available stock

APMT1604PDER 
P

U
2

2
0

非合金钢0-0.45%C

低合金钢

高合金钢

耐蚀钢

铁素体

奥氏体

双相

马氏体

灰铸铁

球磨铸铁

可锻/淬火铸铁

锻造铝合金

铸造铝合金

铜及铜合金

非金属

工件材料
Work piece material

热处理类型/合金类型

Type of treatment/Alloy

硬度
Hardness

(HB)

涂层
Grades

切削参数 Cutting Data

Vc (m/min)
Fz（mm/z）

-UL -UM

钢

150-250

PU220

80-180

80-160

80-180

80-180

90-180

80-160

80-140

80-140

140-300

100-220

120-280

250-300

200

200

不锈钢

200

PU220
180

230-260

330

铸铁

180

PU220160

130

有色金属

100

130

90

100

-NL

耐热合金

200

280

250

 Rm440*

铁基 Fe-

镍或钴 Ni-/Co-

镍或钴 Ni-/Co-

镍或钴 Ni-/Co-

钛 Ti-

0.1-0.2

0.1-0.2

0.1-0.2

0.1-0.2

0.1-0.18

0.1-0.18

0.1-0.18

0.1-0.18

0.05-0.2

0.05-0.2

0.05-0.2

推荐切削参数
Recommended Cutting Data
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铣削刀具 Milling Tools

R
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铣削刀具 Milling Tools
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028-69920848东 区:

028-69920851西 区:

028-69920845北 区:

028-69920847南 区:

028-69920863山 东:

成都成林数控刀具股份有限公司
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